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Настоящий паспорт предназначен для ознакомления с техническими данными и 

устройством труб стальных бесшовных горячедеформированных общего назначения из уг-

леродистых и легированных сталей номинальным диаметром от 25,0 до 168,0 мм, номиналь-

ным давлением от 0,05 до 49 МПа (далее по тексту – «изделие»).  

 

1 ОСНОВНЫЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ 

Наименование изделия: 

Трубы стальные бесшовные горячедеформированные 

общего назначения из углеродистых и легированных 

сталей номинальным диаметром от 25,0 до 168,0 мм, 

номинальным давлением от 0,05 до 49 МПа 

Модель (тип, серия): - 

Заводской номер: - 

Дата изготовления: - 

Назначенный срок службы: 20 

Декларация соответствия: - 

Изготовитель: 

ОАО «Белорусский металлургический завод - управляющая 

компания холдинга «Белорусская металлургическая 

компания» 

Адрес изготовителя: 
247210, Республика Беларусь, Гомельская область, город 

Жлобин, улица Промышленная, дом 37 
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2 ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 

2.1 Основные параметры изделия должны соответствовать конструкторской докумен-

тации (далее – КД). 

Конструкция изделия, исполнительные размеры и предельные отклонения, масса, а 

также другие технические требования должны соответствовать КД. 

2.2 Технические характеристики труб должны соответствовать КД. Основные техни-

ческие характеристики на примере трубы бесшовной Ø 89 × 6 мм представлены в таблице 1.  

Таблица 1. 

Наименование параметра Значение 

Расчётное давление при рабочих параметрах, 

МПа 
2.2 

Расчётная температура стенки, °С 20 

Наружный диаметр, мм 89 

Толщина стенки, мм 6 

Прибавка на коррозию, мм 1 

Марка стали  Ст 20 

 

2.3 Cхематическое исполнение и внешний вид изделия должны соответствовать КД. 
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3 КОМПЛЕКТНОСТЬ 

3.1 Комплектность приведена в Таблице 2. 

Таблица 2.  

О
б

о
зн

а
ч

е-

н
и

е 
и

зд
ел

и
я

 

Наименование  

К
о

л
и

ч
ес

т
в

о
  

(ш
т
.)

  

Заводской номер Примечание 

1. 

Трубы стальные бесшовные горячеде-

формированные общего назначения из 

углеродистых и легированных сталей 

номинальным диаметром от 25,0 до 

168,0 мм, номинальным давлением от 

0,05 до 49 МПа 

1 - - 

2. Ведомость ЗИП  1 - - 

3. Эксплуатационная документация  1 - - 

- Технический паспорт 1 ББ.01.001 ПС - 
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5 КОНСЕРВАЦИЯ 

Дата Наименование работ Срок действия, годы 
Должность, 

фамилия и подпись 

1 2 3 4 
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Дата Наименование работ Срок действия, годы 
Должность, 

фамилия и подпись 

1 2 3 4 
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Дата Наименование работ Срок действия, годы 
Должность, 

фамилия и подпись 

1 2 3 4 

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

Примечание: 

1 Первую строку заполняет изготовитель изделия, при необходимости. 
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2 Последующие строки заполняют при эксплуатации. 
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6 СВИДЕТЕЛЬСТВО ОБ УПАКОВЫВАНИИ 

СВИДЕТЕЛЬСТВО ОБ УПАКОВЫВАНИИ 

Трубы стальные бесшовные горячедеформированные общего назначения из угле-

родистых и легированных сталей номинальным диаметром от 25,0 до 168,0 мм, 

номинальным давлением от 0,05 до 49 МПа 

 

модель:                      -                                                        - 
         (наименование модели)                                   (заводской номер) 

 

 
 

Упакован: ОАО «Белорусский металлургический завод - управляющая компания 

холдинга «Белорусская металлургическая компания» 

(наименование или код изготовителя) 

 

Согласно требованиям, предусмотренным в действующей технической документации 

 

 

 
(должность)                                         (личная подпись)                      (расшифровка подписи) 

 

(дата) 
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7 СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ 

 

СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ 

Трубы стальные бесшовные горячедеформированные общего назначения из угле-

родистых и легированных сталей номинальным диаметром от 25,0 до 168,0 мм, 

номинальным давлением от 0,05 до 49 МПа 

 

модель:                      -                                                         - 
         (наименование модели)                                   (заводской номер) 

 

 

Изготовлен и принят в соответствии с обязательными требованиями 

государственных (национальных) стандартов, действующей технической 

документацией и признан годным для эксплуатации 

 

Контролер ОТК 

 
М.П. 

                             (должность)                                                                         (расшифровка подписи) 

 

(дата) 
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8 СВЕДЕНИЯ ОБ УТИЛИЗАЦИИ 

Полная или частичная утилизация компонентов и материалов, составляющих изделий, 

регулируется законодательством РФ, которое устанавливает порядок обращения с отходами, 

с опасными отходами, упаковочными материалами и с отходами от упаковочных материа-

лов. Содержащиеся в нем положения являются основополагающими принципами и пред-

ставляют собой правила, которые должны соблюдаться всеми субъектами РФ.  

Специальных требований при применении и/или утилизации по допустимым химиче-

ским, радиационным, термическим и биологическим воздействиям на окружающую среду не 

предъявляется. Дополнительные меры безопасности по утилизации не требуются.  

Утилизация изделий проводится в соответствии с нормами страны предприятия, осу-

ществляющего эксплуатацию. 
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9 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ 

Лица, допускаемые к эксплуатации изделия, его монтажу и обслуживанию должны 

быть обучены, проинструктированы и аттестованы на знание правил и норм техники без-

опасности. 

Обучение, инструктаж, проверка знаний и допуск персонала к самостоятельной рабо-

те должны соответствовать требованиям Положения об организации работы по подготовке и 

аттестации специалистов организаций, поднадзорных Федеральной службе по экологиче-

скому, технологическому и атомному надзору (РД 03-19-2007), утвержденному постановле-

нием Ростехнадзора от 29.01.2007, зарегистрированным Минюстом России 22.03.2007 г., ре-

гистрационный № 9133. 

Все монтажные, эксплуатационные и обслуживающие работы должны проводиться в 

соответствии с руководством по эксплуатации и техническому обслуживанию. 
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Примечание: Заполняется при проведении технического обслуживания в процессе экс-

плуатации. 
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11 СВЕДЕНИЯ О РЕКЛАМАЦИЯХ 

ОАО «Белорусский металлургический завод - управляющая компания холдинга 

«Белорусская металлургическая компания» рассматривает претензии к качеству и комплект-

ности изделия при условии соблюдения потребителем правил, установленных эксплуатаци-

онной документацией и при наличии настоящего паспорта. В случае утери паспорта безвоз-

мездный ремонт или замена вышедшего из строя оборудования или его составных частей не 

производится, и претензии не принимаются. 

В случае отказа изделия в работе или выяснения неисправности ее в период гарантий-

ных обязательств потребитель должен выслать в адрес предприятия-изготовителя акт о не-

исправности со следующими данными: номер плавки / партии, дата изготовления, характер 

неисправности или дефекта. 

Все предъявленные рекламации, их краткое содержание и принятые меры должны 

быть зафиксированы в нижеследующей таблице: 

Дата 
Краткое содержание 

предъявленной рекламации 
Принятые меры 

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

 


