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COPTAMEHT /

MAPKA CTAAU /
NUANCE DE L'ACIER

CTAHAAPT /
NORME

COPTAMEHT /
ASSOTRIMENT

MAPKA CTAAU /
NUANCE DE LACIER

CTAHAAPT /

ASSOTRIMENT NORME

ANA HEOTE - TA30MPOBOAOB /

L ANA TPOU3BOACTBA COEAMHUTEABHBIX MYOT /
POUR LES CONDUITES DE DE PETROLE ET DE GAZ

POUR LA PRODUCTION ULTERIEURE DES MANCHONS DE JONCTION

Cneundukaumm /
Spécification
API Spec5CT(9p.)-2011

[OCT 550-75
API Spec5L(45p.)-2012
API Spec5CT(9p.)-2011

YIIePOANCTbIE,
NernpoBaHHble /
au carbone allié

21,3-168,3x2,41-21,95
60,0-168,0x4,0-16,0
60,3-168,3 x 3,18-21,95

YrepoamncTble,
NIerViPOBaHHble /
au carbone allié

60,3-168,3x5,0-22,0

60,32-168,28x4,83-19,05 ASTM A106/A106M-15 [OCT P 53366-2009
ASTM A53/A53M-12 [OCT 632-80
ASME B36.10M-2015 FOCT 633-80

ANA POU3BOACTBA BYPUAbHbBIX TPYB /
POUR LA PRODUCTION DES TUBES DE FORAGE

AAS TPOM3BOACTBA OBCAAHbIX TPYB /
POUR LA PRODUCTION DES TUBES DE CUVELAGE

. L yrnepogucTble, Cneundukauum / 114,3-139,7x6,35-10,54 yrnepopucTble, Cngqmd)mgaumm /
RN S NernpoBaHHble / Spécification ner1poBaHHbie / Spécification
au carbone allié roCT631-75 au carbone allié API Spec5CT(9p.)-2011
[OCT P 53366-2009
[OCT 632-80

ANA MPOU3BOACTBA HACOCHO-KOMIPECCOPHbIX TPYB /

AAfl OBLUET0 HA3HAYEHHUS /
POUR APPLICATION GENERALE

21,3-168,3 x 2,6-25,0 yrnepoaucTble,
nernpoBaHHble /

au carbone allié

MMaKeT WwecTurpaHHom Gopmbl C 06BA3KON CTasIbHOW
neHToN AnA TPY6 ANMHHON:

1. 40 8 M - MMHVMYM B 8-MV1 MeCTax ;

2.60nee 8 M - MMHUMYM B 10-TW MecTax.

Kax/gas cBsi3Ka CHabXaeTca 2-Ma MeTaIMyecKumm
UMW TEKCTUNbHBIMU XOMyTaMm A MHOTOKPaTHOrO
NogHUMaHUA.

Paquet de forme hexaédre lié par bande d'acier. La
longueur:

1. au minimum en 8 lieux pour les tubes longs
jusqu'a 8m;

2. au minimum en 10 lieux pour les tubes longs plus
de8m.

Chaque faisceau est muni par 2 collets métaliques
ou textiles pour le soulévement multiple.

[OCT 8731-74

FOCT 23270-89

FOCT 8732-78

DIN EN 10220:2003
DIN 1629-1984

DIN 17175-1979
DINEN 10216-1:2014
DINEN 10216-2:2014
DIN EN 10216-3:2014
DIN EN 10208-1,2:2009
DIN EN 10297-1:2003
DIN EN 10255:2007
DIN EN 10210-1,2:2006
ASTM A333/A333M-16

POUR LA PRODUCTION DES TUBES DE POMPAGE

60,3-114,3x4,83-6,88 YrNepoanCTbIE,
NernpoBaHHble /

au carbone allié

YMNAKOBKA TPYb

TUN YNAKOBKU BEC, PASMEP MAPKUPOBKA AOMOAHUTEABHBIE ONLUXn

Macca naketa o
50T

I

[nuHa nakeTa
oT6Mpao 12,5m.

300 Mm X 260 MM -
700 MM x 610 mm.

HaHeceHue: MexaHUyecKo-
ro KNnenma; LIBETHbIX Moo
KpacKoii B 0CEBOM
HanpasneHnu.

HOro NMOKpbITAA.

5. TvapoucnbiTaHuA.

Emballage des tubes

TYPE D’EMBALLAGE POIDS, DIMENSIONS MARQUAGE OPTIONS SUPPLEMENTAIRES

Poids du paquet est a
5,0tn.

Longueur du paquet
estde6ma125m.

300mm x 260mm - 700
mm x 610mm.

Application: marque
mécanique; bandes de
couleur en direction axiale

5.Test hydraulique.

Cneundwkaumm /
Spécification

API Spec5CT(9p.)-2011
FOCT P 53366-2009
[OCT 633-80

1. YcTaHOBKa NNacTUKOBbIX 3aryLUeK.
2. HaHeceHWe BpeMeHHOro aHTUKOPPO3MOH-

3. CHATYe BHeLwHel dacKu.
4. Tepmunueckasn obpaboTka Tpyo.

6. YnbTpa3ByKOBOil KOHTPOb.
7. HaHeceHe nHAMBMAYanbHOM MapKUpPOBKH.

1.Installation de bouchons en plastique.
2. L'application d'un revétement
anticorrosion temporaire.

3. Chanfreinage externe.

4. Traitement thermique des tubes.

6. Vérification par ultrasons.
7. Application du marquage individuel



